GLOBAL
REFINISH

W RLD219V

AUTO REFINISH

2008-10-09

D8061 & D8065
2K HS vyrovnavacie zaklady

PRODUKT POPIS

D8061 2K HS vyrovnavaci zaklad — biely
D8065 2K HS vyrovnavaci zaklad — tmavosivy
D8237 Deltron HS tuzidlo akceleraéné
D8238 Deltron HS tuzidlo

D8239 Deltron HS tuzidlo pomalé

D808 Deltron riedidlo rychle

D866 Deltron riedidlo do zakladu

D807 Deltron riedidlo stredné

D812 Deltron riedidlo pomalé

D869 Deltron riedidlo extra pomalé
D814 Deltron zméak&ovadlo

D8427 Deltron HS tonery do zakladov

POPIS PRODUKTU

2K HS vyrovnavacie zaklady tvoria rad 2K zakladovych plni¢ov vhodnych pre Siroké spektrum réznych
typov oprav. Tieto univerzalne, rychlo schnice a fahko aplikovatefné zakladové pini¢e ponukaju
excelentnu tvorbu vrstvy, skvelé vyrovnanie povrchu a trvaly lesk na Sirokom rade substratov, ako su
napr. originalne lakované povrchy v dobrom stave, hola ocel, polyesterové plni¢e a vhodné adhezivne
zaklady.

Vdaka jednoduchému procesu Upravy pomeru riedenia je mozné tieto 2K HS vyrovnavacie zaklady
pouzit ako zakladové plIniCe alebo vysokovrstvové striekacie tmely. 2K HS vyrovnavacie zaklady mézu
byt suSené na vzduchu, v boxe alebo pomocou infraziari¢a.

Tieto vyrovnavacie zaklady mézu byt priamo prelakované lakovacimi materialmi radu Deltron GRS UHS,
Deltron Progress UHS DG alebo vodou rieditelnymi bazami Envirobase™ a Envirobase™ High
Performance.

Kombinaciou a mieSanim zakladov D8061 a D8065 (pozri odsek o GreyMatic) je mozZné dosiahnut' $kalu
7 odtieriov sivej farby. PouzZitim podkladovej vrstvy vyrovnavacieho zakladu v zodpovedajucom odtieni
sivej, je mozné znizit spotrebu vrchného krycieho laku a celkovo skratit dobu opravy.

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie v opravarenstve.
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PPG Deltron D8061 / D8065 2K HS vyrovnavacie zaklady RLD219V

PRIPRAVA PODKLADU - ZAKLADOVANIE A BRUSENIE

Hola ocel’ by mala byt pred aplikaciou lahko prebrisena a Uplne zbavena hrdze. 2K HS
vyrovnavacie zaklady mézu byt na holu ocel aplikované priamo, ale pre dosiahnutie
optimalnej prilnavosti a odolnosti proti korézii je odporucené pouzit ako podklad vhodné
zaklady na holé kovy ako napr. Deltron D831 Universel alebo epoxidovy VOC zaklad, ktory
vyhovuje su€asnej legislative.

Iné holé kovy by mali byt vzdy predzakladované bud zakladom Deltron D831 Universel
alebo epoxidovym VOC zakladom.

Elektroforézy by mali byt prebrisené brusnym papierom s hrubostou P360 (za sucha)
alebo P800 (za mokra).

-~ Origindlne lakované povrchy alebo zaklady by mali byt prebrdsené pomocou brisneho
e papiera s hrubostou P280-P320 (za sucha) alebo P400-P500 (za mokra). Pri spotovych
opravach kovovych povrchov vystavenych nepriaznivym vplyvom prostredia je vhodné pouzit
zaklady na holé kovy tj. Deltron D831 Universel alebo epoxidovy VOC zaklad.

Sklolaminaty alebo lamindaty GRP by mali byt prebrisené pomocou papiera s hrubostou
P320 (za sucha).

Polyesterové tmely by mali byt prebrisené za sucha pomocou brisnych papierov s takou
hrubostou, ktora je vhodna pre vybrany spésob pouzitia 2K HS vyrovnavacieho zakladu:
P80-P120 v pripade pouzitia ako striekacieho tmelu

P80-P120-P240 v pripade pouzitia ako zakladového plni¢a alebo nebrusitelného
zakladového pinica.

PRIPRAVA PODKLADU - ODMASTENIE

Pred akoukolvek pripravou umyte vSetky plochy, ktoré maju byt lakované, mydlom a vodou.
Opléachnite ich, nechajte uschnut a potom odmastite vhodnym PPG odmastovacom na
podklady:

Pred a po kazdej etape pripravy povrchu sa uistite, Ze vSetky podklady su dokladne odistené
a osuSené. Kazdé Cistenie povrchu dielu vzdy ihned zakoncite zotretim odmastovaca
pomocou Cistej a suchej utierky.

Podrobné informacie o vhodnych produktoch na Cistenie a odmastovanie povrchu najdete v
technickom liste pre Cisti¢e radu Deltron (RLD63V).

VYBER TUZIDLA A RIEDIDLA

Teplota HS tuzidlo Riedidlo
Do 18 °C D8237 D808
18-25 °C D8238 D866/D807
25-35°C D8239 D812

Nad 35 °C D8239 D869

POMERY MIESANIA

Pomery miesania pri pouziti HS tuzidla:

Striekaci tmel: Zakladovy plni¢:
D8061 / 8065 5 dielov 5 dielov
Tuzidlo 1 diel 1 diel
Riedidlo 0,5 dielu 1 diel

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie v opravarenstve.
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Pouzitie ako:

Doba spracovatelnosti pri 20 °C:

Viskozita pri 20 °C/ DIN4:

Tryska, vrchné plnenie:

Tlak:

Podet vrstiev:

Celkova hrubka suchej vrstvy:

NAMIESANA ZMES — VLASTNOSTI

Striekaci tmel:

30 minut

30 - 35 sekund

NASTAVENIE STRIEKACEJ PISTOLE

1,8 —2,0 mm

Zakladovy plini¢:

60 minut

19 - 26 seklnd

1,6 — 1,8 mm

Podla odporuceni vyrobcu

APLIKACNY POSTUP

2-3

80 - 120 mikrénov

Odvetravanie pri 20 °C:

medzi vrstvami:

pred suSenim v boxe:

Pouzitie ako:

Nelepivy na prach pri 20 °C:

Nelepivy na dotyk pri 20 °C:

Brusitelny po suseni pri 20 °C, <100 pm:
Brusitelny po suseni pri 20 °C, >100 uym:
Uplne suchy pri 60 °C:

SusSenie pomocou infraZiari€a, stredné viny:

5-10 minut

10 minut
CASY SUSENIA

Striekaci tmel:
10 minat

3 — 4 hodiny

3 hodiny

3 — 4 hodiny
30 minut*

8-12 minut

* Casy sus$enia sU uvedené pri teplote kovu 60 °C.

Pouzitie ako:

Hrubka suchého filmu — minimum:

Hrubka suchého filmu — maximum:

VLASTNOSTI VRSTVY
Striekaci tmel:
150 um

200 ym
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5 minut

10 minat

Zakladovy plnic:
10 minut

2 — 3 hodiny

2 hodiny

3 hodiny

25 minut*

8-12 minut

Zakladovy plni¢:
100 um

150 ym

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie v opravarenstve.
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OPRAVY A PRELAKOVANIE

Brusenie: Pred prelakovanim je nevyhnutné dokladne pripravit povrch kvéli
zaisteniu dobrej prilnavosti.

Strojové brusenie za sucha: P400

Ruéné brusenie za mokra: P800

Prelakovanie:

2K HS vyrovnavaci zaklad méze byt priamo prelakovany nasledujucimi vrchnymi krycimi
lakmi:

Global Refinish System / farby Deltron UHS Ultra High Solids Direct Gloss
Global Refinish System / farby Deltron Progress UHS DG

Envirobase™ High Performance vodou rieditelné bazy

Envirobase™ Waterborne vodou rieditelné bazy

TECHNICKE PARAMETRE A OBMEDZENIA

PouZitie akceleratorov sa neodporuéa. Plechovka s nespotrebovanym tuZidlom musi byt
okamzite po pouziti starostlivo uzavreta. VSetko aplikaéné zariadenie musi byt perfektne
suché. Pokial vihkost prostredia presahuje 80 %, pouzitie 2K plni¢a nie je odporucené.

CISTENIE ZARIADENI

Po pouZiti vSetko aplikaéné zariadenie a nastroje dokladne umyte €istiCom alebo riedidlom.

PRUZNE PODKLADY

Pomery miesSania pri pouziti zmakéovadla D814:

2K HS vyrovnavaci zaklad 5 dielov
D814 1,5 dielu
Tuzidlo 1 diel
Riedidlo 1 diel

Poznamka: Pridanim zmak&ovadla D814 mézZe dojst k prediZeniu ¢asu susenia.

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie v opravarenstve.
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HMOTNOSTNE MIESANIE FAREBNYCH ODTIENOV GREYMATIC

Odtiene GreyMatic su vyberané podla farby vrchného krycieho laku. Odporuc¢ené odtiene GreyMatic pre
konkrétnu farbu su uvedené vo farebnych informaénych systémoch PPG.
Pokial nie je odporuceny ziadny odtieri GreyMatic, pouzite odtien GreyMatic 5.

Mali by ste sa vyvarovat pridaniu vacsieho nez odporu¢eneho mnozstva zakladoveho toneru D8427 HS,
pretoze by to mohlo mat’ za nasledok prediZzenie ¢asu susenia a mohlo by to viest aj k problémom
spojenym s prelakovanim.

Pre namieSanie kazdého variantu odtiefia zédkladu GreyMatic je pomer mieSania komponentov
Specifikovany v tabulke niZ3ie:

GreyMatic G1 G2 gg G4 G5
D8061 100 95 80 50 0
D8065 0 5 20 50 100
D8427 0 0 0 0 0

Tuzidlo a riedidlo pridajte pred aplikaciou podla pokynov uvedenych v tomto technickom liste.

VOC INFORMACIE

Limit koncentracie prchavych organickych latok v ovzdusi podla predpisov EU pre tento produkt (produkt
kategorie :11B.c) vo forme pripravenej na pouzitie je maximalne 540 g/l. Koncentracia prchavych latok

v ovzdusi obsiahnutych v tomto produkte vo forme pripravenej na pouZitie je max. 540 g/I. V zavislosti od
zvoleného spdsobu pouzitia mézZe byt aktualna koncentracia prchavych latok prostriedku pripraveného
na pouzitie niz$ia, nez je predpisané smernicou EU.

Poznamka:

Kombinacia tohto produktu so zmakcovadlom D814 vytvori vrstvu nateru so zvlastnymi vlastnostami, ako
je uvedené zakonnou smernicou Eurépskej Unie. V tychto $pecifickych kombinaciach je limit koncentracie
prchavych latok v ovzdusi podla predpisov EU pre tento produkt vo forme pripravenej na pouzitie
maximalne 840 g/I. Obsah organickych prchavych latok tohto produktu v tychto kombinaciach je max. 840
gll.

ZDRAVIE A BEZPECNOST

Tieto produkty su urené len na profesionalne pouzitie a nesmu byt pouzivané na iné ucely, ako na ktoré
su uréené. Informacie uvedené v tomto Technickom liste su zalozené na suc¢asnej urovni dosiahnutych
vedeckych a technickych poznatkov a uzivatel zodpoveda za vykonanie akychkolvek nevyhnutnych
opatreni pre zaistenie vhodnosti produktu na planovany ucel pouzitia. Viac informacii o ochrane zdravia
a bezpeclnosti najdete v Bezpe€nostnom liste, ktory je dostupny tiez na stranke:
http://corporateportal.ppg.com/Refinish/Europe/

PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
(Oddziat w Warszawie)

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice

JLspol.sr. 0.,

Dvojkrizna 5,
82107 Bratislava

Polska
Telefon: +48 22 753 03 10 Tel: 00421240204 114
Faks: +48 22 753 03 13 Fax: 00421240204 115

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie v opravarenstve.
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